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Uwaga:

. Spawa¢ spiong ciqglq.
. Poz. 4 dopasowa¢ do poz. 2.

. Ostre krawedzie stepic.

. Otw. 813 w poz. 5 wyk. wspéinie z konstr. wsporc:

. W poz. 2,3 wyciqgc otwor zasypowy przy montazu wsy,
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